SBL 270-12HR

Napigcie nominalne

12V

Pojemno$¢ nominalna

5989 W/ 10mindo 1,67 V/cele

240 Ah @ G20 dla roztadowania do 1,75 V/celg

Dopuszczalny
zakres temp. otoczenia

Roztadowanie -20°C ~ +60°C

tadowanie 0°C ~ +50°C

Sktadowanie -20°C ~ +60°C

Technologia wykonania

AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwieziony
w separatorach z wékna szklanego

Max. prad roztadowania

2400 A (5 sek)

VRLA (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy,
obudowa wyposazona w zawory bezpieczenistwa

Prad zwarciowy

4200A

Max. prad tadowania

120A

Praca buforowa 13,50 ~ 13,62 VDC

Waga -~ T4kg - .
. Napigcie fadowaiia - oyklicana 1410 - 14,40 VOC
Proiekt —— 15 lat (dla pracy buforowej)
rojektowana ywotnost ey Long Life wg Eurobat Samoroztadowanie  $rednio 3% pojemnosci na miesiac dla 25°C
Rezystancja wewngtrzna ~ 2,6 mQ) (w stanie petnego natadowania) Materiat obudowy  ABS UL94HB (na specjaine zamdwienie UL94-V0)
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CHARAKTERYSTYKA STAtOPRADOWA ( A przy 25°C)
Napigcie/Czas 5MIN 8 MIN 10 MIN 15MIN 20 MIN 30MIN 60 MIN 90 MIN
160V 695,4 608,8 550,8 4424 360,2 265,5 1536 110,3
167V 631,1 558,3 5091 4125 3386 251,2 146,6 105,8
170V 604,2 536,6 490,8 400,0 329,1 24572 1437 1037
175V 551,9 499,8 460,1 37184 312,6 2348 138, 1005
180V 511,1 462,9 4294 358,0 2979 2249 1337 972
185V 4381 3943 3638 3079 258,6 198,9 120,8 88,6
CHARAKTERYSTYKA STAtOMOCOWA { W /ogniwo przy 25°C)
Napigcie/Czas 5MIN 8 MIN 10 MIN 15MIN 20 MIN 30MIN 60MIN 90MIN
160V 1278,0 1M, 1058,0 8432 692,3 5159 288,6 208,7
167V 1189,0 1098,0 998,3 800,0 660,7 4947 2111 201,7
170V 1150,0 1065,0 9704 1814 646,5 4847 2132 1989
175V 1079,0 1007,0 921,71 7416 620,5 4687 265,7 193,6
180V 1005,0 945,0 8704 7143 5972 4523 2511 1883
1.85V 875,1 816,3 7413 6209 5232 4034 2344 1732
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SBL 270-12HR

PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ ZALEZNOSC NAPIECIA OCV OD POZIOMU NALADOWANIA DLA 20°C
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ZALEZNOSC NAPIECIA LtADOWANIA OD TEMPERATURY CHARAKTERYSTYKA SKLADOWANIA
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Spetniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 = PN-EN 60896-22:2007 * PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 * PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: ISO 9001 < ISO 14001
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High Rate Type “ Emergency Lighting Energy Utilities DC Power Supply
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